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IITRODUCCIOI 

El presente documento contine el ANALISI S ESTRUCTURAL del ~rea de 

Carpintería Met~lica y es, a la vez , parte integrante de los "Pla= 

nes y Programas de Formac i~n Profesional" de esta especialidad. 

Específicamente, este an(lisis presenta un ordenami ento acorde con 

el desarrollo t~cni co-pedag~gico que el docente debe observar al 

impartir los contenidos objeto del proceso de Formación, por lo cual 

es , esencialemnte, un medio facilitador del mi smo . 

Cada uno de los módulos Instrucc ionales se presentan en un Flujogra

ma, en el que aparecen desagregados en mayor o menor grado segOn la 

extensión y el nivel de complejidad. 

El ordenamiento, en el Flujograma de cada Módul o, admi te modifi cacio

nes en la medida que las mjsmas garanti cen mayor calidad y eficacia 

para el desarroll o de la Formación ; en t al caso esas modi ficaciones 

deben aplicarse de acuerdo con la metodología específica para este 

tipo de an~l1sis. 

En esta forma, el Grupo de Trabajo para el Diseño T~cni co- Pedagógico 

de esta especi alidad, pone a di sposición de los docentes otro apoyo 

metodol~gico para las acciones de formación que se adelanten en esta 

especialidad. 

Cali, agosto de 1987 
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BLOQUE MODULAR 1 

Código: 2040711 

ACTIVIDAD ECONOMICA: 

SUBSECTOR ECONOMJCO: 

SECTOR ECONOMICO: 

2 

NOMBRE 

BASICO DE CA RPDfTEIIA HETAUCA 

Producci6n y comercializaci6n de componentes e insumos en 
acero para la industria de la construcci6n. 

FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA. 

INDUSTRIA 

OUAACION CERTIFICACIONO . REQUISITOS ()e INGRESO . MAxiMA SALIDA OCUPACIONAL , 

170 horas AUXILIAR DE CARPINTERIA Saber leer y escr i bir, las cuatro 
HETALICA. operaciones fundamentales. 

. 

Tener desarrollo fiai co y JJDtor descuerda 
con l os requerimientos para el t rabajo. 

.OBJ~tvq¡ 

. 

Al f inal i zar este bloque modular, el participante prepara piezas para la elabora-

ción de productos de carpinteria metálica (Cor ta , endereza , dobla, esmerila, l i ma, 

taladra, rosca y hace acabado de obra) . . 

. 

CONTENIDO. 

Código MODULOS INSTRUCCIONALES OURACION 
{Hrs.) 

204071101 CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 30 

204071102 OOBLADO DE MATERIALES PARA CARPI NTERIA ~fETALICA 15 

204071103 ENDEREZAOO Y CURVAOO DE MATERIALES PARA CltRPlNmUA t-ETAI...l:.O 15 

204071104 ESMERILADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALI CA 20 

204071105 LIMADO EN MATERIALES PARA CARPI NTERIA METALICA 20 

204071106 TALADRADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA HETALICA 30 

204071107 ROSCADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 20 

204071108 ACABADO DE OBRA EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA HETALICA 20 

11 
11 

IJ 

;, 

ll 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: CORTE DE HATERlA L~S PARA CARPIÑTERIA HF.TAUCA • 

Duración: 30 Roras. Código: 204071101 
• , .___~ ... +::':~ _ -· =::w:za= ... ~ s;,_.._ -A· =::s:::;e::!: z JA..-:a.._ =:xz:t..::... :x::: a u ;u:a :wx: ::e ... 

- - .~~-:2"-~•sca:u&W J4JOZW ._WJWU:tt &a- UUCZ JI MW MW-1 
... ua:s:ct 

Objetivo Terminal : 

Prerrequisitos r 

Al (1ua l izar este módulo , e l participante cortar á mater i ales 

utilizados en l os procesos de carpi nt ería me tál jca, mediante 

l~cnicas de corte manual, y or ganiza r6 t~cn i camenle procesos 

de corte en l o empresa. 

LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL BLOQUE MODULAR BASJCO DE 
CARPINTERJA METALICA. 

Actividades ,de; Aprendizaje; 

1. DESCRIBIR Y APLICAR SlS'fEMAS DE MEDlClON PARA LA ESPF.C: IALJ UAD. 

--

2. IDENTIFICAR Y UTILIZAR INSTRUMENTOS PARA MEDICIONES EN CARPINTERIA METALlCA. 
3. ALISTAR Y PREPARAR MATERIALES A TRAZAR. 

4. DESCRIBIR Y APLICAR LAS TECHICAS DE TRAZADO USADAS EN LA ESPECIALIDAD. 

S. DF~CRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE CON SEGUETA MANUAL. 

6. DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE CON TIJERA MANUAL PARA METALES . 
7. DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE Y DESBASTE CON CINCEL . 
8. DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE CON CIZALLA MANUAL DE BANCO. 

9. DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE DE LAMINA METALICA CON GUILLOTINA 
MANUAL. 

i 

' 
" 

1 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: OOBLAOO DE MATERIALFS PARA CARPIHTF.RIA HETALICA. 

Duración: 15 horas . 

Objetivo Terminal :: 

Código: 204071101 

Al finalizar el presente m6dulo. el parti cipante doblará manualmente perfiles 

y láminas de acero dulce utilizados en proceso de carpintería metá l ica , y 

aplicará técnicas generales de doblado en máquina dobladora. i gualmente orga

nizará la aplicaci6n de l os procesos de doblado en la empresa. 

. 

1 

Ir 

!=======================-~- ~ · Prerrequisitos : 

LOS QUE SE REQUEIREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA METALICA". 
~10DULO BASlCO DE "CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA :• 

Actividades ~de: Aprendizaje; 

l. DESCRIBIR Y EJECUTAR LOS PROCEDIMIENTOS PARA EL DOBLADO MANUAL EN PERFILES 
Y LAMINAS DE ACERO DULCE. 

2. DESCRIBIR Y EJECUTAR EL PROCEDIMIENTO GENERAL PARA DOBLA DO DE LAMINA EN 
MAQUINA DOBLADOR A DE OPERAC10N MANUAl .• 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Ñ ombre : ENDERfZAOO Y a.JRVADO DE HATERIALS PARA CARPINTERIA HETALICA. 

Duración: 15 horas. Código : 2040 71103 

Objetivo Terminal ;: 

Al fjnaliza r este mbdulo instruccional , el partici pan te e nderezarA y 

curvará perfil es o láminas de acer o dulce utilizados en procesos de 

carpintería metálica; y orgAnizará l a aplicaci6n de este proceso en la 

empresa . 

'==============··· Pre~equisilci~ f 
:-... ·=== - ... -: 

- LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPI NTERIA 

METALJCA". 

- MODULO INSTRUCClONAL DE : CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METAL ICA. 

'~==========================~~~~-~ == 1.- . ~ ·~ 

Actividades lde: Aprendizaje: 
- 1 • 

l. DESCRIBIR Y EJECUTAR OPERACIONES DE ENDEREZADO EN PERFILES O LAMINAS 

DE ACERO DULCE, PARA PROCESOS DE LA ESPECIALIDAD. 

2. DESCRIBIR Y EJECUTAR OPERACIONES DE CURVADO Y PLEGAOO EN PERFILES 

Y LAMI NAS DE ACERO DULCE. 

[1 
1 
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-

1 1 
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fiUWOS Y 1- AllfTAR IIATIRIAUS OE l'liOUCCIOII. Y l'lllVU 
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1' 
_ _j 

-
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DE INOIIIEZAOO, CUIWAOO 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombr~: F9fRIUOO EH HATERIALFS PARA 'CARPINTERIA METALICA. 

Duración: 30 Horas. Código : 
204071101 

Objetivo Terminal : 

Al final izar este módulo , el participante esmerilar&, mediante téc

ni cas de desbaste y pul imento , piezas para productos de carpin teria 

metálica utilizando esmer iladoras de banco o port&tiles , y organizará 

tecñi camente los correspondientes sistemas de trabajo en la empresa. 

I!::P:~:r:re:q:u:is:ito:~:F:. ::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::;. ,,~;;l: 

- LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL " BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA 

HETALICA~' 

- MODULO INSTRUCCIONAL DE : CORTE DE MAl ERIALES PARA CARPINTERIA METALICA. 

Actividades ~diti Aprendizaje; 

l . DESCRIBIR Y EJECUTAR PROCESOS DE DESBASTE Y PULH1ENTO , UTILJZANOO ESMERI

LADORAS DE BANCO Y PORTATILES. 

2 . DESCRIBIR Y EJECIITAR PROCESOS DE PULIMENTO UTILIZANDO PULIDORAS PORTA

TILES DE DISCO, PAPELES DE LlJA O TELA ESMERIL. 

! 
1 
1 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre.: LIMADO F.H MATERIALES PARA CARPINTERIA HETALICA. 

. 
Duración: 

20 Roras. 

Objelivo Terminal .: 

Código: 
204071105 

Al finaliza r el presente m6dulo instruccional, el participante limar& 

piezas para traajos de carpinted.a metálic~ mediante l a utilizaci6n de 

diferentes tipos de l imas y organizar& t~cnicamPnte l os procesos de 

] jmado en su empresA. 

Prerrequisiio~ ~-

- MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA. · 
_ LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA. 

METALICA~ 

Actividades .. de: Aprendizaje~ . . 

1. CLASIFICAR, UTILIZAR Y EJECUTAR EL MANTENIMIEN1ú DE LIMAS. 

2. APLICAR TECNICAS DE LIMADO EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA HETALICA Y 

ORDENAR MEDIOS DE TRABAJO. 
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strucclonal: 
M 
In 
u 
MA 
CA 
M 

MADO EN 
TERIALES PARA 
RPINTERIA 

ETALICA 

1 

ALISTAR MATERIALES 

1 

12 

FJ[CUTAR PROCtSOS Ut 1.1MAOO 
MANUAL EN MATERIALES Y 
PROUUCI'OS DF. CARPINTERIÁ 

METALICA. 

1 
ORDENAR MEDIOS DE 

TRABAJO PARA EJECUCION 
DEL LIMADO MANUAL 

1 

ALIST AA EQUIPOS, 
ALISTAR ElEMENTOS DE HERRAMIENTAS 

!INSTRUMENTOS I'ROTECCION V .GUIUDAD 

1 ... 
APLICAR LAS TECNICAS 

PARA EL LIMADO MANUAL 
EN PRODUCTOS DE 

CARPINTERIA METALICA. 

1 
-

1 1 

LIMAR SUPERFICIES EJeCUTAR LIMAOOS, 
PlANAS, CURVAS, ESPECIF ICOS DE LA 
CONCAVAS ETC. CARI'IHTERIA METALICA 

l .,.. 

IDENTII"ICAR V APLICAR 
I'ROCIDIMIENTOS I!IASICOS 
PARA El liMADO MANUAL 

1 
r ---¡ 

IDENTIFICAR Y APLICAR 
OIIS1:RVAR POSICION FIJAR PIEZAS A LIMA A DESI'lAZAMilNTOS D 

CORRECTA f'ARA ElLIMAOO MANEJOS ESPECIFICOS 
CON LAS LIMAS 

1 1 ..,.. 
1 l 

UTILIZAR Y 
UTlLIZAR Y MANTENER OTROS 

MANTE'*R LIMAS INSTRUMENTO!' PARA 
El UMAOO MAHUI\l 

1 1 

IDENTIFICAR Y IDENTIFICAR 

CLASIFICAR LAS liMAS OTROS INSTfUMNTOS 
I'ARA El LIMADO MANUAL 

l 1 
1" 

FUNDAMENTOS TICIUCOS 

DE lOII'tiOCUOI P'AIIA U 
t•ADO IIIAIIUAL 

T 
MODULO INSTIIUCCIONAL DE: 
COIITt lE MATEIIIALEII'AIIA 

CAIIP'fNTEIIIA METALICA 
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División PPPU 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: TALADRAOO EN MATERIALES PARA CARPIHTERIA HETALICA. 

Duración: 30 Horas. Código: 2040071106 

!========================~· ' Objetivo Terminal :: 

Al finalizar el presente módulo instruccional el participante tala

drará 1 punzonará piezas para trabajos de carpinteria metAlica , 

mediante la utilizaci6n de taladradoras de columna, portátiles 

y punzonadora. Organizar6 técnicamente estos procesos en l a 

empresa . 

Prerrequis~~ F' , 

- MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA. 
- - LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA 

HETALICA. 

Actividades ~de: Áprendi~aje; 

l. DESCRIBIR Y EJECIJI'AR LOS PROCESOS DE TALADRADO EN PRODUCTOS DE 

CARPINTERIA HETALICA. 

2 . DESCRIBIR Y EJECl.ITAR PROCESOS DE PUNZONAOO EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA 

METALICA. 

11 
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. 

• SENA 
7A\ 
Módulo 
lnstrucdonal: 
TALADRADO EN MATERIALES 

T.At.AIIfiAR Y PUI'CZONAJI 
PARA CARPINTERIA METAUCA PIE1.AS PARA PIIOUUC1'0S 

Ot: CARPI Nn:IUA &l tTAUCA. 

EJECUTAR PROCESOS 01 UICUT AR PAOCUOI OE 
TALAORAOO I!N MATEIUAUS PUNIONADO EN MATtRIALES 

Y PRODUCTOS 01 PARA ,...OO~OS DE 
OARPINTI"IA Mt!TA&.Ic:A. CARPINTIRIA TALICA. 

J -

OIIDINAII MIOIOS DI OIIOIIIAII MIOIOS bf 
TIIAIAJD PAliA IJlCUCION Dfl TIIAIAJO """ ll PUHlONAOO 

fALADIIAOO. DI MAYftiALU MUALICOL 

1 ,- r -
NI::~:=.::: :~llCliDl 

AUUAI ~~~· AllltU ~ l H A\ li tA• .,.-... PltfWf 1 MAlill" 
fAUIHANIAS. ~t';.':t.: :: .~~~': AUI'U-1 U CIO .. I OI .. ..... , ... ..... _." .... rvu o••ooua. 1- 111114•101,. .. ·-tiiiCAI.ACCIIOIIOI • .......... ' ac,ca••tOt'f llll" lt PIOOUCIO 

.. , ' • • , , . _._ • • , 1 llliU.IIIAIIUI Pllllct•o• ' AIIUDOU'OI H ............ NIR CCIOl. .. ,,.,..,_,. ••••ou.nt. 
, _J L__ _ 

J - t ..,. .......... ., UICUTAI! DETERMINAR Y IJ!CUTAR 
TICifiCAI DI ULADIIADO TECNICAt DE P'UNZONADO 

PAliA CAII,.NTIIIIA lltUM.ICA. PARA CARPINTERIA METALICA 

r--- 1 -. 
AlADa•• ACUI( 101 'Af h JI Al , .. ,,o•u IAlAOIAI ••ua AM IIIUtf tCOSCOI COIOCt"' y •o.••• 101 ,..,.," .. ,, PUIAICII IIOOICAI liltiAS t fl l .AIII.A. IAIAIIADOU PV•roau. 

NIIAIII.. n•IIAII "llAI 

L. 

T 

1 
( AI(UIIII fllUCIOAlltl 

1 1 
.. ., ...... ' 

f PAIIII IIIAOUOI SUKIAI " " " . 
-r· 

lleANf.IAII fALADIIAOOIIAI IOINTIFICAI! Y MAHf JAII. 

Y UTILIZAII IIIOCAI rUNlONAOOfiA.I 't rUHl ONU 
rAllA MUAL rAllA MATfiiiALU Mt!TA LICOL 

_l __ 

"l 
~ MANEJAR 

AIANUAR 

1 
ttllllftU I , IIIMH-"'R 

1 
rALAORAOOitASI'ARA 1 J'ALAOIIAOOifAS CI.<SifiUI Y UIIIIIAJ 

f'VNZOIIAOOIIM Y 
I'ORTAJ'IUS I'UNZONES I'AifA 

IANCO Y lf$0. lUc:ntiCAS. UOUl AtA TflfiALES lriEJ'A L. 

APilAI, VII\IIA~ y 

NACf~ ... ll.ltlltOIO 
A LA! 110~ 

r l 1 1 'l 
•o& • ruc•• ll lll .. llfKAI u IOI. Itfl(.. 1 :w·:.=. IO(I III KAI ~:~::.~:. INIIIOOHAUI IAIIIIPOOIAI fUI IOI AOOIA 
COt-1 MCI\- 'Al-"0._... IAOCAI PAlA . AIIUAl. Dl AtU.II I l M OOf 

NIIAIIIIl AGUL,.tllllt • •n-us ........ " ........ PAIAIICA l Mili t OA lllfAliCM. 

1 1 1 1 

T 
fUIIOAIIl.TOS HCllttOI 

01 lDI rlloetiOS 01 TAUDUOO Y 
MZOIIAIO.. 1• 

•OOUlD tdtiiUCCIOIAl 01: 
COIU 01 •ATUIAUI PAU 
W"ITIIIA.ITA~ 
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7A\ División PPPU 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: ROSCADO EH MATERIALES PARA CARPINTERIA HBTALICA. 

Duración: 20 Horas. Código .: 
204071107 --

Objetivo Terminal !: 

Al fi nalizar este m6d ulo inAtruccional . el partici pan te r oscarA piezas 

de ca rpi ntería metál 3ca aplicando procPsos rle roscado int~rior y exte

r i os uti l izando he rramie ntas manuales , y or ganizará t6cnicament e estos 

procesos en l a empresa . 

Prerrequisitos ~· 

LOS QUE SE REQUJ E~EN PARA!EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA 
METALICA. 

MODULO INSTRUCCIONAL DE TALADRADO EN MA'fERIALES PARA CARPINTERIA METALICA. 

Actividades !de: Aprendizaje; 

l. MANEJAR HERRAMIENTAS PARA ROSCADO ~fANUAL INTERIOR Y EXTERIOR. 

2. APLICAR TECNICAS DE ROSCADO MANUAL Y ORDENAMI ENTO DE LOS MEDIOS 
DE TRABAJO. 



• SENA 
7A\ Módulo 

lnstrucdonal: 
ROSCADO EN MA TERIAlfS . 
PARA CARPINTERIA METALJCA 

16 

APUCAA l OS l'kott!SO!I DlllOllcADO . 
NAI'liAL INTUIOil Y lXftJUOil, t111 

PIEW PARA rtOOliCTOS DI 
e liJA. f.1AJJr.A. 

OIIDtNAII .-otOt DI 
TIIÁJAJD ,_,.,. 1L llloiC:AOO 

MAHIJÁL. 

lJlctiTAII IL IIOICADO MANUAl 
.-,11110" Y llnE"IOil. 

UICUf U Y VUIItiCAII 
IIOtCMD IIITIIIIOII Y UTUIDI. 

urattAIIIOICAOO 
lll NlAI TUW LA1l1. 

SE I.ECCIONAII TII'O 
ot llOICA. 

IDlllln"CAI FIUTII 
O MilOS. 

IOIJi tiFICAI U MIO. 
fii-.Y~ 

MANEJA" HERRAMIENTAS 
'ARA (l ROSCADO MANUAL 

INTERIO" Y EXTERIOR. 

HEiflfAMIENTAS MlfA 
/fOSCA DO IXTflfiOif. 
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7J\\ División PPPU 1 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: ACABADO DE OBRA EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA HETALJCA. 

Duración· 20 lloras • Código: 204071108 .. 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar est<' m6dulo i nstruccioual , el par U cipante aplicará el 

acabado final a los produclos de CarpinLeria Metálica mediante pro

cesos con implPmcnlos manuales y por aspersi6n , y organizará técni

camente estos p1ocesos en la empresa. 

Pr~rrequisitos ~· 

- LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE 

CARPINTERI A METALICA" . 
MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 

Actividades !de; Aprendizaje ~ 

l. IDENTIFICAR Y MANEJAR LOS HATEIALES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS 

USADOS EN EL PROCESO DE ACABADO DE OBRA. 

2. REALIZAR EL PROCESO DE ACABADO DE OBRA EN PRODUCTOS DE CARPIN

TERIA METALICA. 

~ 1 



• -'K-
Módulo 
lnstrucdonal: 
ACABAOODE 
OBRA EN PRODUCTOS DE 
CARPINTERIA METAUCA 

t8 

llA 
ACAJAUO llfi O .. A M nOOOCTOI 

CAilrllnUIAMtTAUC4!1C AO:lO 

.OULOIIITIHICCIOUL 01. CO ni DI 
Nfl.llllOPAIA CARfllntM•ffAUCA 

IMCM Y MICIIAI 
ll,.,mO 01 TUMJI. 
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• SENA 
7A\ División PPPU 1 

BLOQUE MODULAR 1 
-

Código: 2040712 

~CTIVID~ ECONOMICA: 

19 

NOMBRE 
-

·. TRAZO, CORTE Y DOBLADO DE LAMINA. 

Producci6n y comercializaci6n de componentes e 
acero para la i nustria de la construcción. 

SUBSECTOR ECONOMICO: FAMILIA OCUPACIONAL METALM ECANICA. 

SECTOR ECONOMICO: 
INDUSTRIA. 

in sumos en 

DURACION CERTIFICACIONO l REQUISITOS DE INGRESO}-MAXIMA SALIDA OCUPACIONAL · 

90 horas DOBLADOR DE PERFILERIA Bloque modular básico de Carpinteria 
EN LAMINA. metálica. 

OBJ~IVO: . 

Al finalizar este bloque modular , el partic ipante trazará, elaborará 

plan tillas , cortará y dohlará para oulener perfUes en lámina . 

CONTENIDO 

~ 
~· 

Cóótgo MODULOS INSTRUCCIONALES DURACION ' 
(Hrs.) 

204071201 TRAZAVO DE PERFILES EN LMUNA. 20 

204071202 ELABORACION DE PLANTitLAS PARA PERFILES. 15 

204071203 CORTE DE LAMINA PARA PERFILES. 15 

204071204 DOBLADO DE LAMINA PARA PERFJLES. 40 



• SENA 

7A\ Divis1ón PPPU 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre.: TRAZADO DE PERFILES EN LAMINA . 
11------------------------------------------------------~----------------·--

Duración: 20 Horas. Código : 204071201 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar este módulo instruccional , el parti c j pa nte identificará 

los elementos y realizará las operaciones pare el trazado , requerido 

en l a realización de di f e rentes trabajos de doblado en lámi na, espe

r. i almente en l a eJaboración de perfi les e n láminas de acero dulce, 

y organizará t6cnjcamente los procesos de Lraz~do parA pe r fi l es en 

la Pmpresa . 

Prerrequisitos f 

LOS QUE SE REQUJ EREN PARA EL BLOQUE MODULAR "TRAZO, COkTE Y DOBLADO 

DE LAMINA . 

. 

Actividades •de: Aprendizaje: 

l. IDENTIFICAR Y MANEJAR El.ENENTOS VE TRAZADO PARA ELA BORA!{ PERFILEN LA 

EN LA~fiNA DE ACERO DULCE. 

2. DESARROLLAR FIGURAS PARA CUERPOS GE0~1ETRJ COS . 

1. EJECIJI'AR TRAZOS SOBRE t-1 ETAL. 



• SENA 

7A\ 
Módulo 
lnstn_tcclonill: 

21 

lll,.lfTifK:.\11 Y API.tC.\11 PIIOC.f".SO~ fiF: 
TilA 7.AIHI PAliA M:llt ll .... oc U ' I.AN'INA 
lit: AIJ:ftfJ lltiiA:Y. t:I'II :AIII'II'ITUIA 

MF:TALICA 

TRI\ZO DE PERFILES EN LAMINA A~ liT MI ll Pllf lfO DI 
TIIMAJO PAliA El TIIIAZADO Dt 

Pflllfllll lN LA~INA. 

lJICUTA~ "'0Cf 01Mi lNTOC Of 

TIIAIO PAliA PfiiFIUI IN ~AMeNA 
MITA~ !CA IN ACUlO OUL«. 

(_AltQ, AI CAtlttO• Oet lf l fnf\ 
'DI WIIJO&O nt t • • l'la 

Olft ii.UU Y t oi( UU 
"fiUA UAIA8 

.---~;;;;;;;;;;;:;..-;;;; ---- - . - -

1"'0 0,_ Ul iC&CtO• ft ll Otlf llt 
et ... , ..,. , •• _ ,..," 111 , ..... 

ln(llf., ICAIII Y -NV AIII (LIMfNTDS. 
l OUIPOS Y MAYIIIIA~U PAliA 
ll TIIAlO Df P'IIIIFilliiiA ( N 
~MINA DI ACliiO DU~CL 

OUAIIIIOLLAII "0UIIAS O(Oio!(TIIICA~ 

Y COtlfOIIMAIII CUfiiiPOS 
PA RA TII.A ZOOI "lllftUIIIIA. 

-·---~- ---

I UIIOAirf lf iOS IICifiCM DllOHIIOCfSOS 

0( lUlO $01111 l A.IIIIIA WfiA liCI. 

l 
ll OOUI ll ftnULU I ASICft 
DI CA• ""' 1 li lA 111 IAIICA 
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7¡\\ 'División PPPU ' 

. MODULO INSTRUCCIONAL 

.Nombre: ELAB>RACION DE PLANTILLAS PARA PERFILBS. 

Duración · Código: ... 15 Horas. . 204071202 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar el presente módulo instruccional, el participante 

elaboraré plantillas para el trazado de perfiles en l ámina de 

acero , y organizará técnicamente l os procesos de elaboraci6n 

de plantillas en la empresa. 

· Pr_errequisitos f 

MODtn..O INSTRUCCIONAL "TRAZADO DE PERFILES EN LAMINA''. 

Ac1ividades ¡de. Aprendizaje; 

l. IDENTIFICAR Y ELABORAR PLANTILLAS PARA EL TRAZADO DE PERFILES 
EN LAMINA DE ACERO UTILIZADAS EN LOS TRABAJOS DE CARPINTERIA 
HETALICA. 

. 

: 

.. 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre.: CORTE DE LAMINA PARA PERFILES. 

Duración: 15 Horas. Código-: 204071203 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar el presente módulo instruccional, el participante 

cor t ará lámj nas de acero para la elaboración de perfil e ria uti

lizada para producto~ de carpinteria metáli ca y organizará téc

nicamente los procesos de corte de láminA para perfiles en l a 

empresa. 

_Pr_errequisito~ f 

MODULO INSTRUCCTONAL "EI.ABORACION DE PLANTILLAS PARA PERFI
LES" . 

Actividades ~de; Aprendizaje : 

l . IDENTlFICACION Y EJECUCION DE CORTES EN LAMINA DE ACERO 
PARA LA ELABORACION DE PERFILES . 

,_ 



• SENA 

7A\ 
· 'ulo 

nstruccional: 
·ORTE DE LAMINA PARA PERALES 

Al liTAR El UTERIAL 

IOOITIFtC.U T 
tWIUÚIGUil lO 

TIU AliOT0. 

IOE!iJlfit.u T 
•MEJd l'lJUA 

fUCUJCA. 

YEIIIFICAII MEOIOAS 
YTIIAZOl 

IOEIITIFICAII CORTES 
TRANSVERSALES. 

•;Jf.CUTAR PROC.:."\0:\ m : t:UK'ft: •:~ 1., 
)tiNA OF. ACF:RO UlltO: rAICA I.A ruo

llUCOU~ m : r•:KFIU:RIA .. :N 
C.ARI'I\TUU.\ METAI.IC:.\ . 

CMIOENAR MEOIOS DE TRA8AJO 
'ARA lL CORTI M I.NIMIA Df ACERO EN 

lA fLAIORACION DE 'ERFILES 

AliSTAit flE•DITOS DE 
'RDTECCIOII Y Sf:CURIOAO. 

DEnA .. NAII Y U\.ICAR "'OCfiOI 
'AAA CORTE DE NRfiLf&. 

IDENTIFICAif YCI.ASIFICA!f 
COifTB A,.I.ICAIL6 EN U1 EUIMJitACION 
DE f!ERFILEIEN UI.NA OEACEitODCIL 

IDENTIFICAR CORTE$ 
AIIGULAIIES. 

IDENTIFICAR CLASIFICAR Y 
MA~.R EQUII'OI V HEftRA .. ENTAI 
,NfA U COR'n DE LAIIIJNAIIIETALICA. 

MODUlla.HfiTIIUCCIONAl DE: 
ELAIOIIACIOII DE 'LAIInlLAS. 

IO UtnFICAII CORTO 
'AltA CAJEAOOS. t; 
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7A\ División PPPU j 

MODULO INSTRUCCIONAL 

-
'Nombre.: DOBLADO DE LAMINA PARA PERFILES. 

CódigO! 204071204 Duración· .. 40 Horas • 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar e l presente módulo inslruccional, el participante 

doblará láminas de ace r o para la elaboración de per f iles util i

zados en productos de ca rpi ntería metálica , empleando máquinas 

plegAdoras de operación ma nual y organizará técnicamente los 

procesos de doblado de lÁmina en la em¡H esa . 

MODULO INSTRUCCIONAL "CORTE DE LAMINA PARA Phi~F'ILES" . 

Actividades ~de: Aprendizaje~ 

l. EJECUCION DE DOBLECES PARA LA F.LABORAClON DE PERFILES EN 

LAMINA DE ACF.RO. 
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7A\1Division PPPU 
- ~ 

BLOQUE MODULAR NOMBRE 
'-- - ·-

¡ Cóchgo: 2040713 

!ACTIVIDAD ECONOMICA: 

--- - ---- ------------- --

SOLDADURA BASJCA POR ARCO. 

Pr oducción y comercial 1zeción de componentes e i ns umos en 
acero para l a i ndustria rle l a construcción . 

~----------------------------------------------------------ti 
ISUBSECTOR ECONOM.ICO: 

FANTLIA OCUPACI ONAL METALMECANJCA. 
~----------------------- - --- ------ ---- -- - ----- - -11 

!SECTOR ECONOMICO: 
INDUSTRIA. 

1 DURACION CERTIFICACION O SO 
fMAXIMA- SAUDA OCUPACIONAL n EOUISITOS __ o _E_IN_G_RE 

.--------~---~~~~~~C~-~---- ------------ --
150 hor a s . AUXI LIAR DE SOLDADURA POR 

ARCO . 

'OBJETIVO 

Bloque rnoduJar bilsj co ele cnrpinLe

ríe metálica . 

. ... 

------------------------~1 

Al fi naliza r este bloque mod ular, eJ pArUcipant C' uni rá piezas con 

soldadura, para la elaboracióu de produc lo& J e ca rp i uLed A metálic a , 

med jante la ulil iz::tción d P diversüs máqujrrüs de !-'o lciar por arco 

el éct r ico . 

============================~- · 
Código 

204071301 

20407 1 'i02 

20407 1303 

'CONTENIDO 

MODULOS INSl RUCCIONALES 

PUNTEADO Y RECARGUE EN SIIP!-:RFLC'lES PLANAS. 

UNIONES A TOPE EN POSICION PI .ANA. 

UNl ONES F.N ANGUL(l (Pofdciím ;¡ nRirlar pl F!nA). 

DURACION 
(Hrs ) 

50 

60 

40 

' 



• SENA 

7A\ División PPPU ' 
·--· -- - -

MODULO INST RUCCIONAL 

Nombre: PUNTEAOO Y RF.CARGUE EN SUPERFICIES PLANAS . 

- -- ---

_ , _______ , __ _ 
- ---------- - - ·-

Duración: 50 horas. CódigO: 2040720 

Objetivo Terminal :: 

Al fi nalizrt r el pre~euLe m6dul o jnst Jucciona l el parti.ripante 

ejecutar6 punt eado y c ordones de I C~~ rgue sobre superficies planos 

utilizando mÁq uina!1 de ~ol dar por <U ro eléc 1 ri.co de operación mn

nua l tipo: Transformador , r cc t i li cndur o gcu<>rAdor y o rgan jzarlt 

Lécni cnmcnte l os ptoC"C"sns de soldaduu1 e n s 11 cmprcs:1 . 

Pre• requisitos; 

BLOQUE MODULAR BASJCO DE C:ARPINTERJA ~1ETA LfC:A • 

. 

Actividades •de: Aprendizaje; 

1. OPERACJON DE NAC)lJ 1 NAS PARA SOJ.Ufl~ POR AI<CO ELEC'fR 1 CO . 

2. SF.LF.CCIONAR Y ALJ STAR MATERI ALES PARA SOLDt.IL 

3. USAR ELEMENTOS DE PROTECCION Y APLICAR N0Rt-1AS nr-: SE(.URIDAD. 

4 . ESTABLECER Y MANTENER ARCO EI.ECI'RlCO MEDIANTE PUNTEADO Y RECARGIIF:. 

5. CONOCER Y EJECUTAR TECNICAS UASICAS SOBRE APLJCAClON TJE LA SOLDi\DURA 

POR ARCO. 

ú. ORDENAMlEN'fO DI; MEIHO~ DE 'J'RABA.lO PARA LA I· ... IECIICJON DE I.A SOLilAUIJRA 

POR ARCO. 

= 



• SENA 

7A\ 
Módulo 
lnstruccional: 
P<.JNTEADO Y RECARGUE EN 
SUPERFICIES PLANAS 

A liSIAR IIATlRIAI. 

30 

~P---I~U~ •. ~N~T~It~'IC.~~~R~Y•A~P•U•CA•. •k---. 
n.~tf'.~\S PAXA EL PUNTt~\UO Y 
Rtc.AkGUE COl'f SOLM OUKA POK 
ARC.O F.l'f !llfl'f'JlfiCJf' PI.AI'IA.~. 

ALISTAR EL PUESTO DE 
TRABAJO PARA LA 

SOLDADURA POR ARCO. 

AliSTAR (l(ll( lllOS 
Ol PRO fUClOIL 

Ali$TAA OISI'OSITIVOS 

Y AA lOS. 

IDENTIFICAR Y EJECUTAR 
TECfiiiCAS 8ASICAS PARA lA 

APliCACION DE LA 
SOLDA DURA POR AR CO. 

WIIIQRIIID• O 111 11 
AKIIO OH 0110011 

IIOV•III( N 10 " ' Oll lt lf 
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7A\ División PPPU 

MODULO INSTRUCCIONAL 

. Nombre: UNIONES A TOPE EN POSJCION PLANA • 
11--------------------------------------------------------T-----------------·--

Duración: 60 horas . Código: 204071302 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar e l ¡n csente módulo j ns t r ucc¡onaJ e i pAr U ci pan t e 

rea l izar~ uni ones a tope en di f erentes l hmina~ y pPr í i Jes de 

ac ero , colocados en posi ción pla na , medi a nte l a utilización de 

diversas máq uinas de soJda r por a rco e léctri cn , en trabajos 

de carpintería me táH ca . y organ i zarú técnj cament<' e s tos pro

cesos en 1~ eMpresa . 

Prerrequisitos ~· 
- - - 1 

MODULO INSTRUCCIONAL "PUNTEADO Y RECARGUE EN SIJPEHFICTES PLANAS'' . 

Actividades •del Aprendizaje; 
- 1 

l . IDENTIFICAR Y PREPARAR JUNTAS PARA UNTONES A TOPE EN POSICION PLA NA 
2. IDENTIFICAR Y CORREGIR DEFORMACJON~~ Y DEFr~ro~ QUE SE PRESENTAN EN 

LOS MATERIALES Y CORDONES DE SOLDADURA POR ARCO ELECTRlCO . 

3. l DENTl FICACION Y &lECUCION DE CORDONES DE SOLuADURA POR ARCO , EN 
UNIONES A TOPE EN POSJCION PLANA . 

'~. IDENTIFlCACION Y EJECUCION DF UNIONES TIPJCAS SOJ.OADAS EN CARPJN
TERIA METALICA. 
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Módulo 
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Aruc:.\ll III'IIOIU:ll A TOI'tl t:.1C 
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7A\ División PPPU i 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: UNIONES EN ANGULO (Posición plana). 
11------------------------------ -------------- ----- ----.-------------

Duractón: 40 horas. Código: 20407130~ 

Objetivo Terminal ;: 

Prerrequisiio_s ~ 

Al finalizar el present e m6dulo i nqt t ucc i onel, Pl p., rU cipanle 

realizará uni ones f'n á ngulo exterior e 1nlerior, en diferentes 

láminas y pe r fi les de acer o, col01·adus en posi ción plAIIa, Jmra 

la elaboracJ6n ele tntlla.Jos de (.él rpi nte da metÁlicA , y organizará 

técnicamente l'~ ' f' proceso Pn l::t t>mpresa. 

MODULO TNSTRUCCl ONAL "UNIONES A TOPF. EN POSJCJON PLANA" 

Actividades fdel Aprendizaje~ 

l . EXPLICAR Y EJECUTAR EL PROCEDIM1 ENTO PARA UNION DE PTEZAS 
DE ACERO EN POSJCION ANGULAR PLANA . 

2. lDENTIFICAR Y EJFCUTAR UNION ES ANGULARES TJPJCAS EN lOS PRODUGnJS 
DE CARPIWfERIA Hc!ALICA . 

3. JDENTIFICAJ? ('TROS PROCP..SOS nE SOWAR PARA TRARAJOf, l>E CARPJNTER TA 
HETALICA. 

·-· 

' 

' ~ 
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:BLOQUE MODULAR 

(Código: 20!1011 6 

. 

FORJADO .Y 

35 

- · 
NOMBRE . 

- --

EISMBLE DE PEIFJL[S SOLIDOS y 
Ell ACERO 

IACTIVID~D- ECONOMICA: Producci6n y comercial izaci6n de componentes e 
para l a industria de l a const rucci6n. 

~---
lSUBSCCTOR ECONOMICO: 

FAMI LIA OCUPACIONAL METALMECANJCA 
- - --

LSECTOR ECONOMICO: INDUSTRIA 

t 

TUBULARES 

i nsumas en acero 

IDURACION ;CERTIFICACION O ·REQUISITOS DE INGRESO rMAXIMA .SALIDA OCUPACIONAL - ---

205 Horas FORJADOR Y ARMADOR DE Rl oque modular Bási co de Carpint ería -
PERFILERIA EN ACERO Metál ica. 

Bloque modular de sol dadura Bási ca por 
arco. 

~OBJETIVO . 

Al fi nal i zar este bl oque modular , el partic i pan te produci rá pi ezas ornamental es 

y armará productos con perfil es sól idos y tuhular·es Pn hierro . 

CONTENIDO 

.Código MODULOS INSl llUCCIONALES DURACION 
(l lrs.) 

204071 601 - DISENO DE PIEZAS Y PRODUCTOS ORNAMENTALES 70 

204071602 - FORJADO DE PIEZAS ORNAMENTAl ES 75 

204071603 - ARMADO DE PERFIL ES SOLI DOS Y TUBULARF S EN 1\CfRO 60 

. 

- -

. 
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7/\\ Oivic;ión PPPU ¡ 

MODULO INSTRUCCIONAL 
-..,.....:;.:::¡.- --- --------~- ~-~~- 1 

-

Nornblf~: Ol SEÑO DE PIEZAS Y PkODUCTOS ORNMif·:lffALES . 
- - --- -·---------- ·-

Dura<.i{,n: 70 horas . CódigO! 204071601 

Objetivo Terminal :: 

Al final iza r el presente m6dulo i nsl ruccionRl , el participante 

disrñará pi ezas pa ra ornAmC'IItación A Pjerut u rl a : en perfiles o 

lAminas de acero , cobre , lat6n o bronce , APM~" los r c 4uPrimjcn

t os de los trauajos orname-ntados dP r.nrpiut C'da metálica , y or

gHni7a r á L6cnicamente los proces"s de disc fio rn In .•np rrsa . 

Prerrequisitos f 
BLOQUE MODULAR " BA:., TCO DE CARPJ NTER 1 A Mt::TALfl-:A" 

BLOQUE MODULAR " SOLDADURA BASl C:A POR AIWO" 

Actividades .de: Aprendizaje : 

l. Defi ni r ) difetenc iar Jos procedi. IUH'nl os p.1 rA pl fo rjado del 
:lcero . 

2 . Identificar y SL•lccr~onal tos rn:-~tr> ri alcs . ltC'rr<HIIJcll lilS y equipos 
que se utilizan en e l forjad o <nlesanal rltl nu• to . 

1 . JdPn t ificar y m.1nejar Pquipos e im¡d 'ml'lll n :. pHr n tlihu.Jfl, y defi 
nir y a plicar l as téc: nj cas pa ra el !lisefio de pj t•73A roJjadas. 

4. Ex plicar y ejecuta r el desa rr ollo ele pr oduc Lo~ oru~rnentAdos , 
mediantp L6cn jcas de for jado Pn carpinleria mr tAlJ cn . 

~ - --
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Mófflolo 
'""toucdon.t: 
DISEÑO DE PIEZAS Y DESARROUO 
DE PRODUCTOS ORNAMENTALES 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre.: FORJAOO DE !'lEZAS ORNAHENTALFS 

Duración ~ 75 h 
-------- -----~r-------------------~ 

- oras . 
Código: 

204071602 

Objetivo Terminal ~: 

Al finalizar el presente m6d ulo i nstruccional el partj cipante 

forjará piezas or namentales, construirá las plantjllas y matrices 

que se r equieran para la el~boraci6n de los ploduc tos ornamentados 

en la carpi ntería metálica, y organizará técnic.:Amente estos proce

sos en la empresa . 

Pr_errequisito~ r. 
- MODULO I NSTRUCCIONAL "DISEÑO DE PIEZAS Y PRODUCTOS 

ORNAMENTALES". 

Actividades ~de~ -Áprendizaje; 
- . 1 

l . EXPLICAR Y EJECUTAR EL MAN EJO DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS, PARA FOR
JADO MANUAL DE PIEZAS PARA PRODUCTOS DE CARPI NTERIA METALICA. 

2. EXPLICAR Y EJECUTAR LOS PROCESOS FUNDAM ENTALES DEL FORJADO EN LA 
ELABORACION DE PIEZAS PARA PRODUCTOS ORNAMENTADOS. 

3. EXPLICAR Y EJECUTAR LA FABRICAClON DE HERRAMIENTAS FORJADAS. 

4. EXPLICAR PROCESO DE ALISTAMIENTO PARA EL PUESTO DE TR ABAJO EN EL 
FORJADO MANUAL DE PIEZAS PARA PRODUCTOS ORNAMENTADOS . 

¡: 
1' 
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División PPPU 1 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre : ARMADO DE PERFILES SOLIDOS Y 11JBULARFS EH ACERO. 

Duración: 60 horas. Código: 204071603 

Objetivo Terminal !: 

Al finalizar el presente m6dulo i ns t ruccjonal el participante 

armará productos de carpin~er1a metálica, proyectados en diseño 

ornamental o de linea moderna, uti lizando perfileda en acero y 

organizará técni camente estos procesos en 1~ empresa . 

~~======================================~, Prerrequisitos ~ 

MODULO lNSTRUCClONAL "FORJADO DE PIEZAS ORNAMENTALES". 

Actividades fde~ Aprendizaje~ 

l. EXPLICAR LA CLASIFICAClON DE PERFILES EN CERO, LA E.JECUCION Y VERifi
CACION DE HEDIDAS DURANTE EL ARMADO DE LOS PERFILES. 

2 . JD~fiFICAR Y ELABORAR MEDIOS DE TRABAJO PARA EL ARMADO DE PERFILES 
SOLIDOS Y TUBULARES DE ACERO, EN EL ENSAMBLE DE PRODUCTOS DE CARPINTERJ A 
HETALICA. 

3. ESTABLECER Y EJEClff AR LOS DIFERENTES CRUCR),EHPALHES Y UNIONES APLICABLES 
EN LA ELABORACION DE PRODUCTOS CON PERFILES SOLIDOS Y TUBULARES EN ACERO. 

4 . EXPLICAR Y EJECUTAR LOS PROCEDIMIENTOS PARA ARMAR PRODUCTOS ORNAMENTADOS 
EN PERFILES SOLIDOS EN ACERO. 

5 . EXPLICAR Y EJECUTAR EL PROCEDIMIENTO PARA ARMAR PRODUCTOS DE LINEA MODERNA 
EN PERFILES SOLIDOS O TUBULARES DE ACERO. 

- -
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Módulo 
lnstruccionat: 
ARMADO DE PERFILES SOUDOS V 
TUBULARE_S EN ACERO 

41 

ARMAil t; JNSTALAR 
rtOVUCTOS Dr. PUnLU 

SOLIDOS Y TliiiULAIE.! tN 
ACF.RO OULCF .. 

ORDENAR MEDIOS DE 
TRAIA.IO II'AliA El AIIIMADO DE 

II'RODUCTOS EN PERFILES SOLIDOS 
Y TU.ULAAES EN ACERO • 

., ........ _ 
M(IIAIIIIl. t M.a«UOIIOI Y ....,.., ... • AUSU. UTUIAl ll 

ltUUeO~O,.OYitla 

.o.LIIUI 11 10101 
ot tu tAJO IIGUtt ••ooucro 

A f\A.0AA8 

AIJMAA E IN$TALAA PUERTAS. 
VENTANAS, RIJAS. VERJAS. IAAAH· 
DIL&:AI Y IALCONEI 01 HRFilU 
SOLIDOS Y TUIULARELOI ESTILOS 

CLASICOS Y MOOIRNOI. 

ARMAR E INSTALAR PRODUCTOS 
DECORATIVOS DE I'ERFILES 

SOLIDOS Y TUBULARES EN ESTILO 
CLASICOS Y MODERNOS. 

IDflfTIFICAII Y 
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C:Otti:W'-•• CI I&IM 
T 1-I IIU ltl ftiMII 
UI IO.II &OI OADAI 

EUCCIONAR Y MEDIR 
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TEIIMINAII V ILAIOAAII MIOIOS 
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AILAIOIIAII. 

..,OIU I Oi tUi o.& Ul ttlttOI 
OH IVUIO 01 tiAtA.ol. 

AIUilAtl E INSTALAR 
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NRFILU I OLIOOI, TUIULARII 
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1 

:BLOQUE MODULAR NOMBRE 1 

:Código: · 2040717 EHSAHBLE DE PERFILERIA EH LAMINA DE ACERO. 

- ---- !!10 - ~.., ··"""-~ ~:.- =-· ··- ....._.. - ~""'C"'"- .. , 
--~· . - e * l S ·- ~ 

. 
i~CTIVIDAD ECONOMICA: Producción y co.arcializaci6n de componentes e i nsu.aa en acero i 

para la i ndustria de l a construcci6n. 

1 :SUBSECTOR ECONOMICO: FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA • 
1 

1_5ECTOR ECONOMICO: l 

• I NDUSTRI A. f 
1 

- ' .... . 
!DURACIQN CERTIFICACION O 1 

iMAXIMA SALIDA OCUPACIONAL REQUISITOS DE INGRESO ¡ 
1 

1 
1 

110 horas ARMADOR DE PERFILERIA EN Bloque modular b&sico de carpintería 1 

LAMINA DE ACERO. met,li ca . 
1 

Bloque 1110dular de sol dadura b&sica por 1 
arco. 1 . 

1 - . . OBJETIV6·- 1 
1 

1 

Al fi nal i %ar este bloque modular. el varticlpante elaborar& productos en 1 
r 

l ámina , o compues tos con piezas de perfiles s61 i dos o tubulares (Puer t as , 

ventanas , di visiones , et c ). 1; 
' 1 
1 
1 

1 
l 
1 

! 
1 . 

CONTENIDO 1 

.Código MODULOS INSTRUCCIONALES ·DURACION ' 
(HrS) 

:: 

204071701 CORTE Y DESTIJ ERE DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO. 40 

204071702 ARMADO DE PERFI LES EN LAMINA DE ACERO. 40 1: 
1· 

204071703 INSTALACION DE ACCESORIOS EN PRODUCTOS lJE Ct\RPINTE-
RI A METALICA. 30 

1 

1 
1 

-- . 
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7A\ División PPPU · 

MODULO INSTRUCCIONAL 

.Nombre.: CORTE Y DE!>TJJERE DE PERFILES EN LAMINA DE ACF.RO. 

Duración: 40 horas. Código : 204071701 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar el presente módulo jnstruccional el partic ipante 

realizará los procesos de corte y oest i jere de perfiles en 

lámina de acero para conformar puaLes o cuerpos de produc tos 

de carpin l eda metá lica ; y org;mj zará la aplicación de estos 

procesos en la empresa . 

Pr errequisit~s r 

BLOQUE MODULAR BASJCO DE CARPINTERIA METALICA. 

BLOQUE MODULAR "TRAZO, CORTE Y OOBLAOO DE LAMINA": 

BLOQUE MODULAR "SOLDADURA BASlCA POR ARCO". 

Actividades ¡de; Aprendizaje~ 

l. INTERPRETAR PLANOS Y DEFINIR MEDIDAS PARA PRODUCTOS DE CARPINTERI A 
METALICA A ELABORAR CON PERFILERJA EN LAMINA DE ACERO . 

2. DESCRIBIR Y F-J ECUTAR LOS CORTES Y DESTlJERES 'flPICOS EN PERFI LES 
DE LAMINA, USADOS PARA EL AR~tADO DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA. 

3. EXPLICAR EL PROCESO DE ALISTAMIENTO DEL PUESTO DE TRABAJO PARA EL 
CORTE, DESTJJERE Y ARMADO DE PERFILES EN LMIJ NA DE ACERO E INSTALA
CION DE ACCESORIOS. 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre: ARMADO DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO. 

Duración : 
40 horas . Código : 204071702 

Objetivo Terminal : 

Al finalizar el pr esente m6dul o instruccional e l par t icipante 

rea l izar& el armado o ensamble de difer ent es product os de car

pi nteria metálica como: Ventanas , puertas y constr ucciones l i 

geras , en perf i l eria de lámina de acer o , y organizará tbcnica

mente es tos procesos en la empres a . 

Prerrequisitos r 
MODULO INSTRUCCIONAL 

DE ACERO~ 

"CORTE Y DESTIJERE DE PERFILES EN LAMI NA 

Actividades ·de Aprendizaje : 

l. Describir y ejecutar los procesos generales pa ra el armado de puertas 
en per filer i a de lámina de acero . 

2. Explicar y ejecut ar l os procesos especificas , para el armado de l os di 
versos t i pos de puertas en perfi l er ía de lámi na de acer o. 

3. Descr i bi r y ejecut ar los procesos genera l es para e l a rmado de ventanas 
en perfi ler ia de lámina de acer o . 

4. Explicar y ejecut ar los procesos especifi cas , para e l a rmado de los di
ver sos t i pos de vent anas enperfileria de lámi na de acer o. 

S. Desc ribi r y e jecutar l os pr ocesos generales y es pectficos para el a rma
do de ot ros productos en per f i l es de l ámi na de ace ro . 

• 

¡': 
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Módulo 

Of'DINM AIEDIOS 
lnstruccional: DE TMMJO 'ARA EL ARMADO 

ARMADO DE PERFILES EN LAMINA 
DE l'ftOOUCTOI/1 N RfiLU 

DE LAMINA ACiftO. 
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1 - 1 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre.: JNSTALACION DE ACCESORIOS EN PRODUCTOS ~CARPINTERIA HETALICA. 
11-----

Duración: 30 horas. Código; 204071703 
a !JPW • :a::::a::aa:::s :;:m ' *H* i - .. • ~t::t S 

Objetivo Terminal :: 

Al finalizar el presente módulo instruccional , el participante 

jnstalará accesor ios util izados e n productos de carpint eria 

metáljca como: Puer Las , ventanas , barandillas, pasamamos , 

balcones , construcciones ligeras y eslructurales , y organizará 

técnicamente l a e jecuci6n de esto~ procesos en la empresa . 

Prerrequislto~ f . 

~10DULO INSTRUCCIONAL "A RMADO DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO" 

Actividades , de. Aprendizaje ~ 

l. IDENTIFICAR LOS DIVERSOS ACCESORIOS QUE SE UTILIZAN EN EL 
ENSAMBLE DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALJCA EN ACERO. 

2. EJECUTAR LA 1NSTALACION DE ACCESORIOS EN PUERTAS Y VENTANAS . 

3. EJECUTAR LA JNSTALACION DE ACCESORlOS Y COMPLEMENTOS EN OTROS 
PRODUCTOS DE lA CAR PINTERIA METALICA . 

1 

,, 

~. 

: ~ 

1 

li 
1 

ll 
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• . SENA 

7A'IDivisión PPPU 

¡BLOQUE MODULAR NOMBR.E . 

l Código: . 2040714 E.IISMILE DE PERFILERIA El ALUIIIIIO 
. 

IACTIVID~D. ECONOMICA: Producc16n y comercialización de componentes e insumes :1 
en aluminio para la industria de la construcción. 

jSUBSECTOR ECONOMICO: 
. . FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA. 

~ECTOA ECONOMICO: INDUSTRIA •. 

IDURACION 
IMAXIMA 

tCERTIFICACION O 
·SALIDA OCUPACIONAL 'REQUISITOS DE INGRESO 

·.-175 Horas ARMADOR DE PERFI LERIA EN Bloque modular b~sico de Carpinterí a 
ALUMINIO . - Metálica. 

1 . . 

. 
1. !OBJETIVO 
~ 

.Al fina l izar este bl oque modular. el partici pante elaborar~ productos en perfi-

les de al umi nio (Puertas , ventanas, divisiones múltiples , muebles, estructuras 
livianas , etc . ). 

CONTENIDO 

.Código 'MODULOS INST AUCCIONALES 
·DUAACION 

(Hrs.) 

204071401 BASICO DE CARPINTERIA EN ALUMINI O 75 

204071402 PUERTAS EN ALUMINIO. 20 

204071403 VENTANAS EN ALUMINIO. 20 

204071404 ESTRUCTURAS LIVIANAS EN ALUMI NIO. 20 

204071405 DIVISIONES HULTIP.LES EN ALUMIIHO . 20 

204071406 MUEBLES EN ALUMINIO. 20 
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MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre : BASla:> DE CARPI NTERIA EN ALUHINlO. 

Duración: 75 horas . Código: 204071401 

Objetivo Terminal : 

Al finalizar el presente rn6dulo, el participante apl icar á los 

procesos para ensamble e instal aci6n de pr oductos en perfileria 

de alumi nio, y organizará t écnicamente s u implementaci6n en la 

empresa . 

Prerrequisitos ~· 

BLOQUE MODULAR "BASI<X> DE CARPINTERIA METALICA" . 

. 
Actividades ~de. Aprendizaje~ 

l . IDENTIFICAR LOS PROCESOS DE OBTENClON, LA FABRICACION Y LAS AREAS 
DE APLICACION DEL ALUMINIO EN LA ESPECIALIDAD DE CARPINTERIA METALICA. 

2. IDENTIFICACION DE INStM>S QUF. SE PRODUCEN PARA LA CARPINTERIA META
LIGA DE ALUMINIO. 

3. CONOCER Y APLICAR PROCESOS DE ENSAMBLE E JNSTALACION EN OBRA PARA 
PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA EN ALUMINIO, Y ORGANIZACION 
DE LOS RESPECTIVOS MEDIOSDE TRABAJO. 



1 
\ 

1 

•--! 1 

i 

= -

13 . 
-jr 
!f~ 
- :;a 
&gs 
a~; 
•e ¡;: 
1! ~ f • - ~ ll 
~ 
5 

T 
~ .. Q 

f9i 
r h2! .. ~ 

~~l 
- u 
~ 

. 
::! .. 
~ ~ .. 
j~ 
:: .. 
~~ 

. . :: a ., 
CI ¡. i •o 
~ i ~·! .> 
: B: .. , 

~ ~ ;; 
i·= 

O: 
.. 

· ~ r .. 
~ ~ a~~~ .. ~H ~ : .. ¡ : . u 
~ = 
~ : 

. 
~~ 
O• u; ... . --· .. .. 
•. 1 .. 
¡;• 
; 

á 
~ 
o 

! 

--=--.1 

..----

-· .. 
~l 
Ol_: 
;!i .. , 
: ~; 
H 
a 

9 z 

~ • 
! !! ·-
~ E: 
w ¡;. ~ 

., , . 
e 

. . .. 
:; ¡.. ., 

r H 
S ~; ;;. 
> ¡: ~-
!'; 

.. -· z ~ : 
e . 
! 
a ~ 

:¡ 
J~ :.a . -
3i 
~ 

~ 

.---
~~! ... ... 
1>-. ; 
s~·i ... 
; ~;; ~ 

-

~ - •e . o ¡: , 
o &7 • e.! ·-· :~-

.. 

... 1.,1 

~· . e u D;; 
¡o~~ ~ • H -
;: ;~ 
- · o: : 
! ~ : ·(~ ¡- e<~ 

: ;~ ~! 
~ = - ¡ 
L...!......J 



i. 
¡o 
-: 
~: 
!~ 

!: .o 
1 

. 
o . 
~ ~ 
jj 
• ¡ 
~ -.. 
j ~ . ; 
¡ ; 

o 

§6. 
ll 1 
~~~-
! ~SÍ ...... 
§··~ .:fs 
~~. 
!~" u 
1 

r---

·2 ;! 
H .. .. 
~! 
:: .. 
~ ; 

.. ¡; 
~ :. . 
Y' • .. ' .... ... :;: 
:: . ~ 
:· 

· ~~ • - > 
!!; 
••o 
~ ; = 
~: ~ ol 

~-'(! ~ , ..... . 
4 .. ... < 
w • :: 

~ ;~¡ ~ 

~u~ 3 ~ 
u 
~; 
S ! 

¡.... .. 
: . i§ .. . . . .-: 
?.- ! ~~ 
l3i ~. 

;;> .. ;o 
-·· ¡ c e • ... 
e e • 
oo._J .f 
•• o 
!~i : : 

~i e ... y c e ... . .. . .. ._ =· : ~t 
e .o ... ... 
~ j : 
r • 

.. .. 
¡! 
e, .. . : 
~: :: 
~! a 
:~ 

=· ~ :5! ... :•; ... 
::: 
~~~ ... :;z 
-

r--

;¡ 
¡¡! , ¡¡ 
~~ 
; ¡ 
i : 
r 

~i~ 
~ o! - >. 
; § ~ 
~ ·~ : ! . 
(~ 

u 

" . 

•• il 
~$ 
J . 

14' ;g 1-

h 
H 
b 

,.....---

~ · ~~ 

'~. 
~~ = . .. ¡ ··-~ , 0 ·-· . .. 
E! 

,..........-
i• ' • l 
"H ;¡, f, . .. 

: ! . . . 
~ ! ,, ¡ 

Hs ;~ : :i ... 
y • • a: • ¡¡ .. 

14-- 14--• • e ~ .. 
• o y ~! i .. .. . ·~ Yo, :. 1 -· H ¡: : > • .. 

! i i O y :: ~ o , . 
A: • ! .. .. • ¡ .____ 

~~ 

u YO . ; 
H 
~ f 

'---



• SENA 
52 

7A\ División PPPU ' 

Nombre.: 
r--

Duración: 

MODULO INSTRUCCIONAL 

PUERTAS EN ALlltiNIO. 

20 horas 
Código: 204071402 

Objetivo Terminal : 

Al finalizar el presente módulo, el participante ensamblar~ los 

diferentes tipos de puertas en perfiler!a de aluminio , apli cando 

procesos manual y mecanizado, y organi zará técnicamente su imple

mentación en la empresa. 

Prerrequisitos : · 

MODULO INSTRUCCJONAL "BASICO DE CARP JNTERIA EN ALUMINIO" 

Actividades de. Aprendizaje: 

l. Identificar y pr~cticar l os procesos de armado para puer tas en 

perfileria de a luminio. 

2. Aplicar los distintos procesos de armado pAra la producción de 

puertas en aluminio. 
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7A\ 
Módulo lnstrucclonal: 
P<JERTAS EN ALUMINIO 

Flujograma 

TOMAH MlOIOAS U\1 OBIIA. 1-
MU 1105. LlANOS. ETC. 

[ 

Aft~~~~~ I'IIUITJ\~ t:: -
l't:M.'1U:kl \ nt: ¡\1.1¡\11~10 

~- ~ J _ 
OAOENAA MEDIOS DE TAAaA-10 

PARA LA ELABORACION DIE 
'ROOUCTOS EN PIEAfiUfUA 

DE ALUMINIO. IMOOULO 8ASICO DE 
CA"rtNTERIA EN ALUMINIO). 

EJECUTAR 'ROCESO O E 
tHST ALACI()H EN OIRA 
tloiOOULO I ASICO OE 

CA~"N IFRIA EH ALUMINIOI 

J 
ArLICAR SlCUENCIA Y PAOCESO 

DE ARMADO SEGUN TIPO Y 
MODELO DE PUERTA EN PERFILERIA 

OlE ALUMINIO. 

__________ ], _____ _ 
SELlCOOtiAII t'(llfiLES. OEHIIMINAR TOLERANCIAS DETERMINAR OETAl lfS Y 

ACClHIOS. COioVONtNT(S ~ Ot UJHTE PAliA ~ PROCESOS 0[ FAIIIICI\CION t-
y IIIAfEIIIAUS MARCOS y NAVES UGUN MOOILO OE 

S EGIM MOOELO OII'UEI'ITA. I'UEIITA. 

L__------------------~--------------- · 

r 

IDENTIFICAR ,ROCESOS ESPECIFICO$ 
DE ENSAMelE PARA El ARMADO 

DE LOS DIVERSOS TIPOS Y MODELOS 
DE PUERTAS EN PERFILERIA 

DE ALUMINIO 

·¡ ___ _. ________ -- --, 

( .ECUTAII PROCESO DE 
AMMAOO SEGUN TIPO 

YMOOELOOENERTA 

_ __j 

I'UEII rAS COIIIIIDfZA.S. 
DE DIVEIIJOS CUIIII'OS 

Y MOOILOI. 

I'UEIITAS UIIISAGIIADAS, 
PUERTAS 8-'TIENTES 

EN DIVERSOS MODELOS 

OTROS Sr51EMAS Y 
~ DE UIIIA 0 MAS NAVES 1--

Y DIVEMOSMOOE LOS 

L_-----------~--------
IOINTIFICAII Y EJECUTAII PROCESOS DE 

IMAMIILE MAHUAL Y MfCANilAOO 
PAliA I L ARMADO 01 I'IIOOUCTOI (111 
NllfiUIItA Ol ALUII1NIO IIIIOOULO 

IAIJCO Of CA-"NTIIIIA (N ALUMINIO!. 

i 
1· UNONol[ N TOS Tt CHICOS 
OE LOS ,IIOCESOS 'AIIA 
lL AIIMAOO OE PUl liTAS 

EN I'EIIfllEIIIA OL ALUMINIO. 

i 
JolOOU~O INST RIJCCIONAL 
"'IIASICO DE CAIIPI NTE II I"' 

EN AlUMINIO .. 

~ MODELOS DE PUEIITAS EH 
I'E IIfiUIIIA OE ALUMINIO 

_ _j 
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= 
MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre : VENTANAS EN ALUMINIO. 
-- - - --·-------·- - ·-·· -- --------- -,------- - -----

Duración: 20 horas . CódigO: 204071 403 

Objetivo Terminal .: 

Pr crrequisitos: 

Al fi.ual.i?.t~ r el pr esente módu l o , el pa rti ci pa nte C'nsamblará l os 

dtfe rent cs tipos dr q •ntanas en pe rf il c rla rl e a l uminio, arlicando 

proces os m:tnua l y mecnni zado, y C'rgaui ?.nrá técnicame nte s u imple

l'll<'fl tación ~n l a empresa. 

MODUUJ lNSTRUCClONAL " BASHY> OF. CARPINTERi l\ EN ALUMINIO~ 

Acllvilladcs de Aprendizaje : 

l . IDENTI FICAR Y PRACTI CAR LOS PROCESOS OE ARMA DO PARA VENTANAS 

EN PERFTLF.RI A DE ALUMJ ~IO . 

J.. APLICAR LOS DISTINTOS PROCJ.SOS IF \RMAOO PA~A LA PROOUCCION 

UE VENTANAS EN ALUtHtHO. 

- . - .. -



• 
1 

-~ 
SENA 

7A' \l\4\ll Vf:'iT." ,\ S F.~ 1 

l'f:anu:tu' or, .-\ l.l '141SIO 
1 Módulo lnstrucc:ional: i 

VENTANAS EN ALUMINIO ~ l - t 
O ROlUR MI D IOS DIE TRA8AJO 

'AU LA l lAIIOfiACJOflt DIE 
"'OOUCTOS EN 'i RFI I.ERIA 

D IE ALUMINIO (MODULO 8ASICO 
DIE CARI'tNTIE RIA OE ALUMINIOI . 

1 
EAC\ITAII PIIOCfSO Ol 

INSTAI..ACION EN OIRA 1MOOUI.O 
I ASICOOIE CARI'tNTER IA 

EN AI.UMINIOI. 

i 
AP\.ICAII .QIINCIA Y rt!OCISO 
OlE .t.IIIIIIAOO SIGUN T1PO Y MOOILO 
DI VINTANA IN PlllfiiLIIIIA O! 
ALUMINIO. IYor _,.¡., y ,._,. . ___ ... .......,.,. 

i 
IDEN TIFICAR " 'OCIESOS 

ESPECIFICO$ DE ENSAMBLE .. ARA 
EL ARMADO DE LOS DIV ERSOS 

TII'OS Y MODELOS OE VENTANAS 
EN 'IERFILIERIA DE ALUMINIO. 

- 1 
1 1 

VENTANAS CORREDIZAS. VENTANAS ' ROYECTAHTH VEN7 ""'A$ OfSI.IZAHTES. VENTANAS I'IVOTANTES. .-ENTA.NAS TI"' VIT'IINA VITIIIN4COMEROAL. 
OTROS SI$ TEMAS. TIPO$ EN DIVE RSOS Tlf'OIS ~ EN DIVERSOS TIPOS ~ EN OIVEIISOS TI'OS ~ [ 'l DIVERSOS TI'!)$ ~ EN OIVEIISOS SISTEio(A$ f-. EN DIVERSOS TIPOS 1-

Y '-'OOElOS OE VENTANA Y MOOELOS. Y MODELOS. Y -..oCELOS Y MOOEI.05. f MOOEI.OS Y MODELOS 

1 _j 

t 
IOENTifiiCAII Y UlCVTAII rtiOCUOS 

DE lNIAMeLE MANUAL Y MI:CANIZAOO 
PAAA fL ARIIIAOO DI rtiOOUCTOS 

EN ,ERfiLlRIA OlE ALUMINIO. I~ULO 

IIASICO OlE CARI'INTEIIIA IH ALUIIINIOI. 

i 
FUNOA.IIIENTOS TECNICOS 
OELOS,ROCESOS ,ARA 

ARMioOO OE VENTANAS EN 
I'I! RFII.ER14 OE ALUMINIO. 

i 
MODU LO INSTRUCCION4 L 
I'VERTAS EN ALU0,010j10 " 
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- - - -- - ·-
MODULO INSTRUCCIONAL 

Nomhr, : ESTRUC'nlRAS LJ V lANAS EN AUJUNJO. 
---------- -- - --

Durar .tón ~ 20 horas. CódigO: 204071404 

-
Objetivo Terminal : 

Al f i nn l 1 ~ar ei presente wb,! ut t. , ~ 1 JHtrt i c lpaute nrrnará e instAla•á 

partes v / o C'Sllucturas liviAuas p:1 ra pequeiios c ons trucciones Pn 

r .:-rfi] (' l i a •le :!luminio, ' orwuli zar(\ tl>cni <antcnt e los respec tivo~ 

p 1 r l CCS US (11 • a r m;ulo y mun l :\ jC' 1"11 1 , \ ( ' III J' f PSA. 

Prerrequisi1os :: 

Bloque modu l ar hási co de carpiuteri a metÁl ico . 

Hlutulo i nstruc c.ionaJ h.:lsico de •cAnPlNTER IA Ul 1\'.UMINIO". 

Ac:lrvtd~des de Aprcndr7ajr. : 

-- . 

l. Tdentif i c.ar l o s Nterialcs 1 l'l em<"u l f 1S lOffiJJ()nt"ltes para cst ruc t 1 1 as 
1 i vi a na s e n OC'rf Jl er1a de .. d umin i.o. 

7.. ~ nterpret ar ~ aplicar s tmbol vs, convenriones o normos que se 
utilizan en el tiise1io de estruc tura s 1 i vi nnns Pn alumin io. 

3. IdentificAr y pr~cticar procesos para Rrrnat!f, y "'ontaje de est ruc t ur as 
liviaul!s e n perfilcda rl e ::.lumini o . 

' ' · \¡~li car l o~ pt CJcc~os Léc ni cos p.1ra n • ·•. •do v 'o mont a jc de c~t ruc _, , .-~s 
livhnAs e u perr iJ •rta de n lumwio. 

--- --- ~ ~ ;~ . 
-~·· 
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, ... -.... -.................. - ----~----- ---.. -.................... -.-------~--------- ------- --~-------~----
1 MODULO INSTRUCCIONAL 

1 
N0111h1e. DJYISJONES HULTIPLES EN ALUMINIO. 

--- -..- --- ---

'~n::u:r~:~:·io:':':::::2:0:h:o:r:a:s:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::C:o:' d:I:Q:0::::20:4:0:7:1:4:0:5::::= 

1 

1 

1 

l 
i 
i 
' 

OhJP.Iivo Termm:::tl : 

hJ ( i nali ·.a r e l prest-nle módulc. , ••1 parti ci.pnnl e a rmará difere ntes 

tipos ele rlJvjsioucs locati vas , para <.ielora~os , ha rand; llas, ~o erjas, 

rr>jHs y : rrram:i entos rn pt"rfi l eda rl e alumin i o , y or ganizará tl,c 

ui camcnte 1 ~ impl emenlnctón ele .. ,~ , vs pr•~t. csos en la rmpresa. 

í-' r er rP.CI11 1 !:\IIOS ; 

IHnque mo(lulM h:\sico de corpinl Pda metáli ca . 

Módulo i nstrucc i ona J hh~ico de a luminio . 

1\c.;llv•d.tclt !!' 1 de 1\prPr•diza)e : 

l. 

3. 

I dentifi ca r y pJ.ict i cAr l o~ procC'">O~ p.tr<" Arrn'ldo v col oc;:¡c ión •l(;' 
dj visiones en p• 1 f iJ c ría de ;.1 um i •d n. 

Ap J i ca r 1 S rrorr-sos para nrmé\dO (' instalat i{ 11 de rl i Vi,. i OO('S y e 1 r> 1 (1<; 

rasos en ¡,erfilPria tlr. alumin i o . 

l dent i fi ca r y prÁrl irar los proc sos pélra arm:tdo e inslalaci6n d~ 
haranctHla s y r ('l r ;:¡mir·ntoc; en perf i 1 er í :'1 rif;' n 1 umi ni o . 

ApJ:i car ] os procesos para ~nnado r l nsLal nr, :,n de ha rand i ll a~ . 
r (> jns , verjas y CC' r utmienl(ls riP pc•r( i l c r ÍA en a luminio . 

·- ·---

,, 
¡: 
1¡ 

1 ¡; 
,! 
1 
1 

1· 
j 

¡! 
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7A\ División PPPU . 

MODULO INSTRUCCIONAL 

Nombre.: MUEBLES EN ALUMTNIO 
'---

Duración: 20 Horas Códigq : 204071406 

Objetivo Terminal : 

Prerrequisitos : 

Al f i nnlizar el present e módulo in~ trucc ional, el pnrt lcipRnte 
fabd r fl r á mue~l e s e n aluminio med jant e e ns amble manual , 11li 11 -
za ndo l os accc~tJrjos y perfil "s desc rH us . Y organizará t é>c ni 
c an~enle l os procesos de eJr~hoiación mí'l nual de est os produc t os 
en l a empres a . 

- HODIILO l NSTRtlCCJONAL "BAS ICO DECARP IIHEfl lA EN ALUMINIO" . 

Actividades de Aprendizaje: 

1- 1 UENTlFICAR Y UTli.IZAR LOS MATERI ALES Y HERRAMIENTAS NECESARIOS PARA ENSAM
BLE MANUAL DE ~1UEBLES EN PERFILERIA DE ALUMIN 1 O. 

,_ 
DISE~AR Y ENSAMRLAR NANUALHENTE ~1UEBLES EN PERI-JI.ERlA DE ALUHJ N JO, Y OI<GA
NlZAR LOS RESPECTJVOS t1EDJOS DE TRABAJO . 

d 
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M6clJio lnltrucdoNI: 
MOEBI.ES EN AUJIIIUNIO 

1 
NIIJIUI'f\II!ULAIIII.Itl 
IIIIL Y Neea~~•IIIS.MIIA 

IIIUIIU'I AClCIPU8UI. 

1 

r 
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f.NSA~If&.Ak MANUALMt; NTt\ 
N lJ.:tl.t$ t:Jt PUfiLF.ItiA Of: 
Al.UMII\K), POil PllOC:t:SOS m. 

At:ot'U • • 

O..DfNAII k·EDIOS DE TRABAJO 
PAllA I..A EI..A80RACIOH DE 

PIIOOUCTOS EN l'fiiFIUIIIA 
DI ALUMINIO. (MODULO IAIICO 
DI CAMINTEIIIA EN AlUMINIOI. 

UICUTAII PIIIOCUOS Y 
K~ 01 .t.IIMAoOO 
... TI'O Y MOOUO 
01 IIIUUU ACOft..ULE. 

l 
DtTIII .. ItAII I'IIOVICTO DI 

IIIUI8Ll A INSA-LAII 
POli I.IITIMAI DI AOOP\.1, 

lit NIIPIUIIIA DI ALUMINIO. 

f 
IDENTIFICAR V ArliCAII 

MATIIIIALES, HERRAMIENTAS 
Y EQUIPOS PARA El ARMADO 

01 MUEBLES EN AlUMINIO, 
POli IISTEM.AI DE ACOI'LE. 

r 

IOIIlfTil'IC.UI TIPOt ot 
IIIUULD li..UOIIAILII 

1'011 SISTIMAS DI 
~U. fN AUMNIO. 

1 

IIIUOLl EN I'U!FIL 
T\MOLAIIY 

CON CONECTOIIES. 

IIIUULl t N I'EII"L 
DE IIIEL Y AHOULAII. 

IOOITIJICAII Y PCUTAII I'IIOCUOS 
01 lltllololaU IIIA.IIUAL Y III(CAIIIIV.DO 

f'¡IUIA EL AMIAOO Dt 
Pf!OOUCTOI lll PI IIPILliUA DI 
AI.UfiiiiNIO IMOOUl O aAIICO 01 

"""'llfT11114IN ALUMINIOI. 

t 
f\MOAJIIENl OI fE CHICOS DE 

LOI PIIOClSOSI'AII41L AIIIIIAOO 
DIIIIUULES ACOrLAILEIIN 

NllfiLEIUA Dr 4UJioiiNIO. 

T 
~ll.O IMT IIUCCIONAL: 
"aAAlCO DICAIII'IHlEIIIA 

IN ALUIIIINIO~. 

\ 

/ 

---, 
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